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MODERNIZACJA OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W KrODZKU

Rys. 13 Otwarta komora fermentacyjna
Skala 1:100

7. |Rurociagg ttoczny osadu: wg rys nr 16/BT
- $rednica: @125 (125,0x7,4mm)
- wykonanie: PE100, SDR17, PN10
6. |Przejscie PE/stal nierdzewna: 1
- kotnierz szyjkowy DN100O, stal 1,4301, PN10

- tuleja kotnierzowa @125, PE100, SDR17, PN10
- uszczelnienie: uszczelka NBR

- kotnierz ptaski DN100, PP/stal, PN10

5. |Przejscie szczelne: 2
- wykonanie: odporne na korozje (typ A2)

- wielko$¢ otworu w scianie zbiornika: 160mm

- dtugos¢ ogniwa: 35mm

- grubos¢ ogniwa: 16mm

- szerokos¢ elastomeru: 44mm

- ilos¢ ogniw: 13

4. |Rurociag zasilajacy:

- wykonanie: stal 1.4301

- $rednica: DN100 (114,3x3,6mm)

- ksztattki: 3xkolano 90°

- montaz: do sciany zbiornika za pomocg obejm do rur

3. |Czujnik poziomu osadu: 1
- metoda pomiaru: ultradzwiekowa
- zakres pomiaru:0,4m-15m

- doktadnos¢: 0,03m

- masa: okoto 3,6 kg

-moc: 2,8 W

- napiecie zasilania: 24 VDC

2. |Krdécie¢ montazowy mieszadta: 1
- dfugos¢ krécca: 40cm

- zakonczenie: kotnierz ptaski DN600, PN10
- wykonanie: stal 1.4301

1. |Mieszadto wolnoobrotowe $migtowe 1
- wykonanie: stal nierdzewna

- srednica $migta: 5200mm

-moc: 15 kW

- napiecie zasilania: 400 V-3 fazy / 50 Hz
- prad nominalny: 28 A przy 400 V

- klasa zabezpieczenia: IP 55

-masa: 1900 kg

- catkowita dtugos¢ watu: 8300mm

Zestawienie elementow projektowanych

5,0mb

wg branzy konstrukcyjnej

2. |Instalacja do recyrkulacji (mieszania) osadu, stal 1 Masa ok. 3,0 t
DN400
1. |Instalacja zasilajgca, stal. DN200, DN300, 1 Masa ok. 5,1 t
DN400
Zestawienie elementow demontowanych
L.p. [Nazwa elementu llosc, Uwagi
szt./kpl

——

B—B

_ Uwaga:
1. Szczegdly konstrukcyjne barierki ochronne] wg

branzy konstrukcyjne]

110

2. Projektowane elementy stalowe nalezy wykonac¢

ze stall kwasoodporne] 1.4301

4# 11,15 +]11,11

1 3. Montaz urzadzen wykonac¢ zgodnie z dtr

lub 1nstrukcja ich producenta.
_ 4. Montaz ultradzwiekowego czujnika poziomu
sciekow wykonac¢ zgodnie instrukcja producenta

Uwaga:
_ — kolorem szarym zaznaczono elementy do
rozbiorki lub demontazu,

2 | — kolorem niebieskim zaznaczono elementy
® projetowane lub przewidziane do wymiany
| — kolorem czarnym zaznaczono elementy istniejace
i, 20 #4,50
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