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Komora przelewowa
Stan projektowany

— UWAGA:

Projektuje sie wykonanie otworu montazowego o wymiarach
14 800x800mm dla projektowanej pompy w istniejgcym pomoScie

K- przykrytego kratg fypu WEMA ze stali ocynkowanej.
25 80 Proj. ofwor montazowy Krate zamontowat na katownikach stalowych 45x45x4mm

spawanych do istniejacej konstrukcji pomostu.
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Komora spustowa 1 osadowa
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MODERNIZACJA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W KKODZKU
Rys. 18 Komora przelewowa

oraz komora spustowa 1 osadowa
Skala 1:50
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279,85m n.p.m.
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23. |Podpora zasuwy: 1 wykonanie
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
. N warsztatowe
- montaz: do podtoza komory
22. [Naped elektryczny: 1
- minimalny moment obrotowy: 100
- maksymalny moment obrotowy: 250
- napiecie zasilania: 400 V-3 fazy / 50 Hz
- typ: wieloobrotowy
24. |Rurociagg ttoczny Sciekéw surowych: 21. |Stojak kolumnowy: 1
- $rednica: DN450 (478,0x10,0mm) wg rys nr 25/BT - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
- wykonanie: GRP, SN 5000, PN10 - $rednica: DN250
23. |Przejscie szczelne: - typ: z przytaczem do napedu elektrycznego
- wykonanie: odporne na korozje 20. |Przedtuzacz wrzeciona: 1
- typ:taricuch uszczelniajacy 2 sztuki - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
- wielko$¢ otworu w $cianie zbiornika: 600mm - $rednica: DN250
- dtugos¢ ogniwa: 99mm - dtugos¢: 3,0m
- grubos$¢ ogniwa: 56mm 19. |Zasuwa: 1
- szerokos¢ elastomeru: 98mm - wykonanie: zeliwo sferoidalne, PN10
- ilos¢ ogniw: 17 - $rednica: DN250
22. |Dennica: - typ: kotnierzowa klinowa
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 - dtugos¢ zabudowy: dtuga
- $rednica: DN400 (406,4x8,8mm) 18. |Kotnierz: 1
21. |Podpora zasuwy: wykonanie - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, PN10
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 - $rednica: DN250 (273,0x6,3mm)
. . warsztatowe . .
- montaz: do podtoza komory - rodzaj: szyjkowy
20. |Naped elektryczny: 17. |Kolano 90°: 2
- minimalny moment obrotowy: 100 - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
- maksymalny moment obrotowy: 250 - $rednica: DN250 (273,0x6,3mm)
- napiecie zasilania: 400 V-3 fazy / 50 Hz - rodzaj: 3d
- tvp': wieloobrotowy 16. |Podpora prowadnicy pompy wirowej: 1 wykonanie
19. [Stojak kolumnowy: - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
f i . . L, warsztatowe
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 - montaz: do pionowej $ciany
- $rednica: DN250 15. |Podpora pompy wirowej: 1 wykonanie
- typ: 2 przytaczem do napedu elektrycznego - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
18. |Przedtuzacz wrzeciona: - montaz: do podioza komory warsztatowe
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 14. |Zuraw kolumnowy prosty: 1
- $rednica: DN250 - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9
- dtugosc: 3,0m - udzwig maksymalny: 350 kg
17. |Zasuwa: - wysieg maksymalny: 1,2m
- wykonanie: zeliwo sferoidalne, PN10 - wysoko$¢: 2,3m
- $rednica: DN250 - rodzaj podstawy: do mocowana na poziomym podfozu
- typ: kotnierzowa klinowa 13. |Rurociag ttoczny osadu nadmiernego:
- dtugos¢ zabudowy: dtuga - érednica: @160 (160,0x9,5mm) wg rys nr 25/BT
16. |Kotnierz: - wykonanie: PE100, SDR17, PN10
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10, PN10 12. |Przejscie szczelne: 1
- $rednica: DN250 (273,0x6,3mm) - wykonanie: odporne na korozje
- rodzaj: szyjkowy - typ: faficuch uszczelniajacy 2 sztuki
15. [Prostka: - wielko$¢ otworu w $cianie zbiornika: 240mm
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 - dtugos¢ ogniwa: 68mm
- $rednica: DN250 (273,0x6,3mm) - grubo$¢ ogniwa: 38mm
- dtugos$¢: 100cm - szeroko$¢ elastomeru: 88mm
14. [Kolano 90°: -ilos¢ ogniw: 9
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10 11. |Kolano 90°: 1
- $rednica: DN250 (273,0x6,3mm) - wykonanie: PE100, SDR17, PN10
- rodzaj: 3d -$rednica: $160 (160,0x9,5mm)
13. [Kolano 45°: 10. |Kotnierz do tulei kotnierzowych: 1
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10 - wykonanie: PP/stal, PN10
- $rednica: DN250 (273,0x6,3mm) - $rednica: DN150
- rodzaj: 3d - rodzaj: ptaski
12. |Zuraw kolumnowy prosty: 9. |Tuleja kotnierzowa: 1
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 - wykonanie: PE100, SDR17, PN10
- udzwig maksymalny: 350 kg -$rednica: $160 (160,0x9,5mm) DN150
- wysieg maksymalny: 1,2m - uszczelnienie: uszczelka NBR
- wysoko$¢: 2,3m 8. |Zawor zwrotny: 1
- rodzaj podstawy: do mocowana na poziomym podfozu - wykonanie: zeliwo szare, PN10
11. [Przejscie szczelne: - $rednica: DN150
- wykonanie: odporne na korozje - rodzaj: kulowy, kolanowy
- typ: fancuch uszczelniajacy 2 sztuki - typ kuli: Quasi (Q)
- wielko$¢ otworu w $cianie zbiornika: 275mm 7. |Kotnierz: 1
- dtugos¢ ogniwa: 48mm - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, PN10
- grubos¢ ogniwa: 25mm - érednica: DN150 (168,3x4,5mm)
- szeroko$¢ elastomeru: 72mm - rodzaj: szyjkowy
- ilos¢ ogniw: 16 6. |Prostka: 1
10. |Konsola: rurociagi montowac - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 do konsoli za - érednica: DN150 (168,3x4,5mm)
- typ: 45x40%2,5mm pomoca obejm - dtugos¢: 18cm
- dtugo$¢: 525mm ze stali nierdzewnej 5. |zweika: 1
- montaz: do pionowej sciany dla rur DN200 - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
9. |Konsola: rurociagi montowac - érednica: DN150xDN100 (168,3x4,5mmx114,3x3,6mm)
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 do konsoli za - rodzaj: symetryczna
- typ: 45x40%2,5mm pomoca obejm 4. |Prostka: 1
: dfugosF.::ZOrnm - © Ztlaal lrS:elg:zzte()vz)nej - wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10
montaz: O PIOROWE) stlany ~¢rednica: DN100 (114,3x3,6mm)
8. |Kolano 15 - dtugosé: 20cm
- wykonanie: stal nierdzewna 0OH18N10 3. |Kolano 90°: 2
. sredn{ca: DN200 (219,1x6,3mm) - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
- rodzaj: 3d - érednica: DN100 (114,3x11,0mm)
7. |Prostka: - rodzaj: 3d
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10 2. |Kotnierz: 1
. srednllc’a: DN200 (219,1x6,3mm) - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, PN10
- diugosc: 175cm ~¢rednica: DN100 (114,3x3,6mm)
6. |Kolano 90”: - rodzaj: szyjkowy
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10 1. |Pompa wirowa zatapialna: 1
- $rednica: DN200 (219,1x6,3mm) o .
X - wykonanie: zeliwo sferoidalne
- rodzaj: 3d L 3
5. |Prostka: -wydajm?s’c:Q=12 dm./s
- wysokos¢ podnoszenia: H=5,0m
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 _moc: 2 kW
- s’.rednllc’a: DN200 (219,1x6,3mm) ~érednica $migta: 200mm
~ diug?sc: 20cm - napiecie zasilania: 400 V-3 fazy / 50 Hz
4. |Zawor zwrotny: - prad nominalny: 4,8 A przy 400 V
- wykonanie: zeliwo szare, PN10 -masa: 72 kg
- $rednica: DN200 - montaz: na stopie sprzegajacej z prowadnica
- rodzaj: kulowy, kolanowy - dtugo$¢é prowadnicy: ok. 3,0m
- typ kuli: Quasi (Q) Zestawienie elementéw projektowanych
3. |Prostka: ‘ _ Il [zasuwa DN250 2 | Masa ok. 100 kg
:‘!rye';:r;i::%s;zlon(ligffxw;;n(:g:m’\llo | [Przelew teleskopowy DN80O 1 Masa ok. 150 kg
- diugogé: 150cm Zestawienie elementéw demontowanych (nie pokazano na rysunku)
2. [Kotnierz: L.p. [Nazwa elementu llose, Uwagi
- wykonanie: stal nierdzewna 00OH18N10, PN10 szt./kpl
- $rednica: DN200 (219,1x6,3mm) KOMORA PRZELEWOWA
pocnlelen ESKO-CONSULTING Sp. 2 00.
- |Pompa wirowa zatapiaina: ul. Slezna 112138, 53-111 Wroclaw €$xo
’WVZ"’_‘B”]‘?' ;e' e Zj‘/re BIURO: ul. Sikorskiego 19, 65-454 Zielona Géra
- wydajnosc: Q=70 dm /s tel. (68) 451-85-86, fax (68) 451-85-85 N
- wysokos¢ podnoszenia: H=5,0m e-m(aiI:)sekretariat@esk(o.o)rg.pl CONSULTING
-moc: 5,9 kW
-$rednica $migta: 212mm Branza TECHNOLOGICZNA
- napiecie zasilania: 400 V-3 fazy / 50 Hz
-prad nominalny: 12 A przy 400 V Zadanie inwestycyjne MODERNIZACJA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W KtODZKU Stala:
-masa: 154 kg 1:50
- montaz: na stopie sprzegajacej z prowadnica Studium PROJEKT WYKONAWCZY Nrrys:
- dtugos¢ prowadnicy: ok.5,5m - 18(BT
Zestawienie elementéw projektowanych Tytutrysunku KOMORA PRZELEWOWA ORAZ KOMORA SPUSTOWA | OSADOWA Data  podpis:
Il |Zastawka kanatowa DN80O 1 Masa ok. 150 kg - — Nrupr-
I |zasuwa 2 Projektowat: mgr inz. Bozena Markowska 1612000GW | 112015+
| |Pompa zatapialna P=11 kW 1 Masa ok. 180 kg Projektowal: drinz. Barbara Jachimko Nrupr.:
Zestawienie elementéw demontowanych (nie pokazano na rysunku) LBS/0090/POCK/M2| 112015
L.p. [Nazwa elementu llosc, Uwagi Opracovat mgrinz. Paula Matelska 11.20157.
szt./kpl Sprawdzit: mgr inz. Bozena Baczmarnska Nrupr:
KOMORA SPUSTOWA | OSADOWA P ' grinz. 21/2001/GW | 11.2015r.




