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MODERNIZACJA OCZYSZCZALNI
SCIEKOW W  KKODZKU

Rys. 20 Stacja dmuchaw

1 pompownla technologiczna

Skala 1
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Urzadzenia istniejace do demontazu
Urzadzenia istniejace — bez zmian
Urzadzenia projektowane
Urzadzenia istniejace — zmiana lokalizacji
Rurociagi istniejace do demontazu
Rurociagi istniejace — bez zmian
Rurociagi projektowane
Rurociagi osadu nadmiernego (projektowane)
WYKAZ POMIESZCZEN
Lp. RODZAJ POMIESZCZENIA POW.[m?
1.1 |STACJA DMUCHAW 139,44
1.2 |HALA POMP 98,32
POMIESZCZENIA SOCJALNO-
1.3 69,89
TECHNICZNE
Uwagi:

— Projektowane rury mocowac¢ do scian i posadzki
wg producenta rur
— Projektowany rurociag stalowy DN 300 wlaczyc do

istniejacego porzez wspawanie, prowadzi¢ w izolacji termicznej

— W ramach kompletu dostawy mechanicznego zageszczacza osadu nalezy przewidziec¢
wszystkie urzadzenia i rurociagi wraz z ich podlaczeniem do istniejacej instalacji

— W ramach zmiany miejsca montazu isniejacej zageszczarki bebnowej i
automatycznego zespolu przygotowania polielektrolitu nalezy przewidzie¢ ich
podlaczenie do istniejacej instalacji

e elementy projektowane zaznaczono kolorem niebieskim,
¢ elementy demontowane zaznaczono kolorem szarym
e elementy ze zmiang lokalizacji zaznaczono kolorem zielonym

Urzadzenia istniejgce - do demontazu llos¢é Jednostka
Pompa 300 22K-15 do $ciekéw i mieszania osadu 2 kpl.
Pompa do osadu 2 kpl.
Urzadzenia istniejgce - bez zmian llosé Jednostka
Dmuchawa HV-TURBO DK 3000 2 kpl.
Sprezarka firmy INGERSOOL-RAND do ewakuacji piasku 1 kpl.
Urzadzenia istniejace - zmiana miejsca montazu llos¢ Jednostka
Zageszczacz bebnowy osadu Scrudrain Ekonfinn AD04D 1 kpl.
Automatyczny zespot przygotowania polielektrolitu CAP20EM02 1 kpl.
Lp. Urzadzenia projektowane llos¢ Jednostka
1 Dmuchawa promieniowa Q=1200-3200m/h 1 kpl.
2 Mechaniczny zageszczacz osadow Q=30-60 m3/h 1 kpl.
3 |Rurastalowa nierdzewna 1.4301, DN300 (323,8x10,0mm) 3,50 m
4 [Kolano hamburskie 90° stal nierdzewna 1.4301, DN300 (323,8x10,0mm) 2 kpl.
Redukcja stal nierdzewna 1.4301 DN300/200
S (323,8x10,0mmx219,1x6,3mm) 3 kpl.
6  |Zasuwa klinowa ptaska kotnierzowa DN 200 1 kpl.
7 [Thumik hatasu 1 kpl.
8  |Klapa zwrotna DN 300 1 kpl.
9  |Rurastalowa nierdzewna 1.4301, DN50(60,30x3,2mm) 0,85 m
10 [Rura stalowa nierdzewna 1.4301, DN 80 (88,9x5,0) 23,50 m
1 Rurociag ttoczny osadu namiernego @160 (160x9,5mm) PE100, 480 .
SDR17,PN10 k
12 |Rura stalowa stal nierdzewna 1.4301 DN 200 (219,10x8,0) 0,70 m
13 |Rura PVC DN110 8,50 m
14 |Rura stalowa nierdzewna 1.4301 DN 100 (114,3x3,6mm) 31,50 m
Rurocigg osadu zageszczonego @125 ( 125x7,4mm) PE100, SDR17,
I |pnio 0,50 m
16  |Kolano 90° PE100, SDR17,PN10, @160(160,0x9,5mm) 5 kpl.
17 |Trojnik stal nierdzewna 1.4301 DN 100(114,3x3,6mm) 1 kpl.
18  |Zasuwa nozowa DN100 2 kpl.
19 |Zasuwa nozowa DN80 2 kpl.
20  [Zasuwa nozowa DN50 2 kpl.
21 |Zawor zwrotny kulowy DN8O 1 kpl.
22 [Zawor zwrotny kulowy DN50 1 kpl.
23 |Przeptywomierz elektromagnetyczny DN80 1 kpl.
24 |Przeptywomierz elektromagnetyczny DN50 1 kpl.
- Kotnierz z kré¢écem PE do zgrzewania PE100/SDR 17-PN10 (kotnierz 3 ol
DN150, rura @160mm) '
Kotnierz z kré¢écem PE do zgrzewania PE100/SDR 17-PN10 (kotnierz
26 | DN100, rura @125mm) 1 kpl.
27 [Tréjnik PVC 110 1 kpl.
28  [Kolano hamburskie 90° stal nierdzewna 1.4301, DN100(114,3x3,6mm) 15 kpl.
29  [Kolano hamburskie 90° stal nierdzewna 1.4301, DN80(88,9x3,2mm) 13 kpl.
Zwezka symetryczna stal nierdzewna 1.4301, DN
30 |150x80(168,3x4, 5mmx88,9x3,2mm) 1 kpl.
Zwezka symetryczna stal nierdzewna 1.4301, DN
31 | 100x80(114,3x3,6mmx88,9x3,2mm) 1 kpl.
2 Zwezka symetryczna stal nierdzewna 1.4301, DN ) ol
80x50(88,9x3,2mmx60,30x3,2mm) '
33 [Trojnik rownoprzelotowy stal nierdzewna 1.4301 DN 80(88,9x3,2mm) 1 kpl.
2 Trojnik redukcyjny stal nierdzewna 1.4301 DN 5 ol
80/50(88,9x3,2mm/60,30x3,2mm) '
35 [Prostka stal nierdzewna 1.4301, DN 150(168,3x4,5mm), L=150mm 1 kpl.
36 [Prostka stal nierdzewna 1.4301, DN 100(114,3x3,6mm), L=150mm 1 kpl.
a7 Kotnierz szyjkowy do przyspawania - stal nierdzewna 1.4301, DN 3 ol
150(168,3x4,5mm) '
” Kotnierz szyjkowy do przyspawania - stal nierdzewna 1.4301, DN . ol
100(114,3x3,6mm) '
29 Kotnierz szyjkowy do przyspawania - stal nierdzewna 1.4301, " ol
DN80(88,9x3,2mm) '
49 Kotnierz szyjkowy do przyspawania - stal nierdzewna 1.4301, 9 ol
DN50(60,30x3,2mm) '
" Ponqu osadowa wyporowa, Q=3-14 m3/h z zaworem zwrotnym i 5 ol
odcinajagcym DN8O '
42 |Rura AlUPEX DN20 22 m
43 |Zawor kulowy gwintowany 3/4" mosigdz 4 kpl.
44 |Zawdr spustowy 1 1/2" ze ztaczka do weza 2 kpl.
15 Zayvér odpowietrzajgco-napowietrzajacy DN50 z przytgczem A ol
gwintowanym, PN16, z zaworem kulowym DN50 (2") '
46  |Trojnik kotnierzowy, stal nierdzewna 1.4301150/50 1 kpl.
A7 Tréjnik redukcyjny stal nierdzewna 1.4301 DN 3 ol
100/50(114,3x3,6mm/60,30x3,2mm ) '
48 | Trojnik rownoprzelotowy stal nierdzewna 1.4301 DN 50(60,30x3,2mm) 1 kpl.
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