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1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji technologicznych w obiektach zlokalizowanych na terenie oczyszczalni
wykonywanej w ramach zadania: pn. ”Modernizacja oczyszczalni $ciekéw w Klodzku”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
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1.3 Zakres prac objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonaniem instalacji technologicznej w obiektach zlokalizowanych na terenie oczyszczalni
sciekéw w zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opis techniczny i rysunki.

1.3.1.  Zakres prac objetych specyfikacjq:

Budynek krat i piaskownika

zakup 1 transport materiatéw i1 urzagdzen na miejsce wbudowania,

Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T,

montaz rurociggow i ksztattek z rur PVC klejonych wraz z ksztattkami,

montaz zasuw nozowych,

przejscie szczelne przez $ciany,

przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami
podanymi przez producentéw urzadzen.

Przepompowni sciekow

zakup 1 transport materialow i urzadzen na miejsce wbudowania,

Transport materialow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

montaz rurociagéw i ksztaltek z PE wraz z ksztattkami 1 armatura,

montaz rurociggéw i ksztaltek ze stali kwasoodpornej,

przejscie szczelne przez $ciany,

przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami
podanymi przez producentdw urzadzen.

Stacja dmuchaw

zakup 1 transport materialow i urzadzen na miejsce wbudowania,

Transport materialow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T,

montaz rurociggow i ksztattek z PE wraz z ksztaltkami i armatura,

montaz rurociaggow i ksztaltek z PVC wraz z ksztaltkami i armatura,

montaz rurociggow i ksztattek ze stali kwasoodpornej,

montaz zawordw kotnierzowych, zawordw zwrotnych, zasuw nozowych, zawordw
odpowietrzajagco-napowietrzajacych,

przeprowadzenie prob montazowych zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami
podanymi przez producentéw urzadzen.

Zbiornik retencyjny wod deszczowych

zakup 1 transport materiatdw na miejsce wbudowania,

Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

montaz rurociggow i ksztattek ze stali kwasoodpornej,

montaz zasuw nozowych,

przeprowadzenie prob montazowych wodnych 1 pneumatycznych na rurociggach
sprezonego powietrza zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami podanymi przez
producentoéw urzadzen.

Komora przelewowa, spustowa i osadowa

Zakup i transport materiatdw na miejsce wbudowania,
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1.3.2.

Transport materialow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T,

*  Montaz rurociagéw i ksztaltek ze stali kwasoodpornej,

* montaz rurociggéw i ksztaltek z PE wraz z ksztattkami i armatura,

* montaz zaworéw kotlierzowych, zaworéw zwrotnych,

* montaz przej$¢ szczelnych z tancuchem uszczelniajacym,

* Przeprowadzenie prob montazowych wodnych i pneumatycznych na rurociggach
sprezonego powietrza zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami podanymi przez
producentoéw urzadzen.

Otwarta komora fermentacyjna

» zakup i transport materialdow na miejsce wbudowania,
Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

* montaz rurociaggéw i ksztattek ze stali kwasoodpornej,

* przeprowadzenie prob montazowych wodnych i pneumatycznych na rurociagach
sprezonego powietrza zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami podanymi przez
producentoéw urzadzen.

Pompownia osadu nadmiernego

» zakup i transport materialdow na miejsce wbudowania,
Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej S.T

* montaz rurociaggow i ksztattek ze stali kwasoodpornej,

*  montaz zaworéw zwrotnych,

* przeprowadzenie proéb montazowych wodnych 1 pneumatycznych na rurociggach
sprezonego powietrza zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano -montazowych —Tom II Instalacje Sanitarne” oraz warunkami podanymi przez
producentéw urzadzen.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszqcych i robot tymczasowych

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:

roboty pomiarowe, przygotowawcze,
wykonanie wszystkich niezbednych tymczasowych zabezpieczen,

oraz prace tOWﬁI’Z}’SZQCﬁZ

wykonanie drobnych robot ziemnych i montazowych,

wykonanie rob6t montazowych oraz wszystkich potaczen na projektowanych rurociggach
wraz z potaczeniami do sieci istniejagcych (wraz z materiatami taczeniowymi),

montaz drobnych konstrukeji wsporczych i nosnych,

montaz i demontaz rusztowan,

Wypoziomowanie i umocowanie,

proby montazowe, sprawdzenie dziatania poszczegolnych urzadzen i uktadow,

zapewnienie energii do uruchomienia urzadzen (agregat, zasilanie tymczasowe z linii
energetycznej),

laczenie (zgrzewanie, spawanie) odcinkow rur,

przycinanie, ukosowanie i kalibrowanie koncéw rur do spawania,

zaizolowanie miejsc spawanych i uszkodzen,

przeprowadzenie wszystkich niezbgdnych prob i badan,

inwentaryzacja powykonawcza wykonanych prac,

prace porzadkowe i doprowadzenie do stanu pierwotnego obszaru w ktérym prowadzone byly
prace.

Nazwa zamoéwienia: ,,Modernizacja oczyszczalni Sciekow w Klodzko”



Czesc Il - Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

ST-08.00 Instalacja technologiczna

1.4

1.5

1.5.1.
1.5.2.

OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z

obowigzujacymi odpowiednimi normami i Specyfikacja techniczng ST- 00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogolne”.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, S.T. i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materialy do wykonania stosowaé zgodnie z Projektem Budowlanym.

Wszystkie materialty musza posiada¢ atesty producenta, certyfikaty lub aprobaty techniczne,

odpowiada¢ wymogom PN, BN a ponadto uzyska¢ akceptacje Inzyniera przed wbudowaniem.
* rury ze stali kwasoodpornej wraz z ksztaltkami wg. PN-71/H-86020 (1.4301 wg.
PN-EN-10088-1),
* rury PE wraz z ksztattkami wg PN-EN 12201-2+A1:2013-12 ,,Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji
deszczowej 1 sanitarnej. Polietylen (PE). Czg¢$¢ 2 Rury” Aprobata Techniczna nr AT-15-

9023/2012
e rury PVC-U klejone wraz z ksztaltkami, produkowane sa zgodnie z normg PN-EN 1452-
2

* armatura: zawory zwrotne, zasuwy, zasuwy nozowe wg. PN-82/M-74001,
* tuleje, rury ochronne PN-EN JSO 1127:1999,

* pianka poliuretanowa,

* elektrody,

Armatura:

zawory zwrotne klapowe:

— uszczelniajacy metalicznie wg EN 12334

— PN 10, 16 (25) bar,

— dhugos¢ budowy wg EN 558-1, szereg 14 (DIN 3202, F4)

— zawor zwrotny krotkiej budowy, z dyskiem tozyskowanym podwdjnie mimosrodowo,

— lozyskowanie watkow w tulejach z brazu,

— dysk uksztattowany korzystnie przeptywowo, zapewniajgcy niskie opory przeptywu,

— siedzisko napawane stopem wysokoniklowym w korpusie i na dysku, obrobione precyzyjnie,

— krotki czas zamykania dzigki skoSnemu siedzeniu — zmniejszenie drogi zamykania, co
zapewnia zmniejszenie powstawania uderzen hydraulicznych,

— walki ze stali nierdzewnej — stal min. 1.4021,

— przylacza kohierzowe wg EN 1092-1,

— thumik wewngtrzny zmniejszajacy uderzenia zamykania dysku.

— pokrycie ochronne: z zewnatrz powloka epoksydowa, wewnatrz powtoka specjalna
trudnoscieralna,

wstawki montazowe

— kolnierze wg DIN 2632 (PN10) z jednolitej (niespawanej) stali min. St3s zabezpieczonej
antykorozyjnie farbg epoksydowa lub obustronnie ocynkowane ogniowo,

— $ruby i nakretki galwaniczne ocynkowane,

— uszczelnienie NBR lub EPDM,

— zakres przesuwu +/- 25mm,

zasuwy migkkouszczelniajace:

— zasuwa klinowa mickkouszczelniana, wg EN 1171 (DIN 3352-4A),

— przylacza kolierzowe PN10 wg EN 1092-2,
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— dlugosc¢ zabudowy wg EN 558-1, szereg 14/15 F4/F5,
— korpus, klin i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030 (GGG-40),
— klin gumowany elastomerem NBR,
— klin prowadzony na catej dtugosci za pomoca elementow z tworzywa sztucznego,
— wrzeciono ze stali nierdzewnej o zawarto$ci min. 13% Cr lub kwasoodpornej min. 1.4301,
niewznoszace si¢, walcowane na zimno,
— tuleja uszczelniajgca z mosigdzu,
— uszczelnienie wrzeciona: pierscien gorny, 3 o-ringi, pierscien dolny,
— mozliwo$¢ wymiany uszczelek w tulei pod petnym ci$nieniem roboczym,
— nakretka wrzeciona z bragzu, wewnetrzna, wymienialna,
— powierzchnie oporowe wrzeciona z tworzywa sztucznego,
— korpus z pokrywa polaczony za pomocg sSrub ze stali nierdzewnej, gniazda S$rub
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
— zabezpieczenie antykorozyjne —zewnatrz i wewnatrz: pokrycie epoksydowe-proszkowe,
grubo$¢ min. 250um, odporne na przebicie metoda iskrowa 3000V, jakos¢ powtoki
potwierdzona certyfikatem RAL wydanym przez GSK lub réwnowaznym: wowczas dla
kazdej dostarczonej partii wyrobow nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace badania
grubosci powlok ochronnych.
*  Zasuwy NOZOwe

— przylacze: PN-EN 1092: PN10,

—  dlugos¢ zabudowy G ZN 98/039

— klasa szczelnosci A wg PN-EN 12266-1

— maks. ci$nienie robocze 10 bar,

— korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJL-250,

— noz: stal nierdzewna 1.4301,

— kierunek szczelnosci wg. dokumentacji technicznej,

— przy zabudowie w ziemi w komplecie z trzpieniem i skrzynka uliczna,

— przy zabudowie w $ciekach (komorze) w komplecie z trzpieniem i kétkiem recznym

— armatura pelnoprzelotowa,

— wymienne uszczelnienie,

— trzpien wznoszacy dla armatury z napedem recznym, dowolne potozenie robocze.
*  zawory zwrotne kulowe:

— korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030, (GGG-40)

— kula aluminiowa, pokryta guma NBR, kula opadajaca,

— pelny, nie zawgzony przelot

— wymiana kuli mozliwa bez wbudowywania armatury z rurociagu

— przylacza kohierzowe wg EN 1092-2, PN 10,

— S$ruby pokrywy gat. A2,

— ochrona korozyjna: wewnatrz i zewnatrz pokrycie powtokg epoksydowa.
*  zawory zwrotne membranowe:

— Max. ci$nienie robocze 10 bar

— Temperatura pracy: - min. -10°C, - max. +60°C

—  Zgodnos¢ z normami: PED 97/23/CE: Dyrektywa cisnieniowa

— korpus i pokrywa z zeliwa EN-GJL 250,

— membrana NR

— przyltacza komierzowe wg EN 1092-2, PN 10,

— $ruby pokrywy stal nierdzewna 1.4304,
¢ kompensatory gumowe:

— max. temp. pracy 110 °C
— cisnienie robocze: do 1,6 MPa

— wykonanie:
. mieszek z EPDM (temp. max. 110°C)
. komhierze stalowe nierdzewne 1.4301.
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przejscia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AISI304,

Stosowane materialy musza posiadac atesty fabryczne, certyfikaty.

3. SPRZET
Warunki ogdlne dotyczace uzywania sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”
Do wykonania robot zwigzanych z technologia Wykonawca rob6t powinien dysponowac
naste;puj acym sprz¢tem wymaganym przy wykonywaniu tych prac:
wciagarka mechaniczna z napedem elektrycznym lub spalinowym
- wciagarka rgczna
- spawarka elektryczna wirujgca
- sprezarka powietrza elektryczna
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania odnos$nie transportu podano w ST -00.00. ,, Wymagania og6lne”.
4.2.  Materiaty nalezy transportowa¢ samochodami skrzyniowymi w opakowaniach producenta, z
odpowiednimi zamocowaniami uniemozliwiajacymi przemieszczanie si¢ tadunku.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne warunki wykonania zgodne z ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Warunki szczegélowe

Zakup i transport materiatéw i urzadzen na miejsce wbudowania:
Migjsca pozyskiwania materiatow i urzadzen przewidywanych do realizacji zadania musza
uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.

5.2.1.  Rurociqgi

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyznaczy¢ sytuacyjno - wysokosciowe miejsc montazu
rurociggow technologicznych.

Do montazu rurociggéw technologicznych nalezy przystapi¢ po zamontowaniu wszystkich
urzadzen technologicznych. Rurociagi nalezy mocowaé do $cian, posadzki Iub stropu za
pomoca typowych uchwytow montazowych ze stali kwasoodpornej, ktore powinny zapewniac
latwy i trwaly montaz i ewentualny demontaz oraz gwarantowa¢ swobodne wydhuzanie si¢
rurociagdéw. W przypadku uzywania uchwytow montazowych, metalowych nalezy stosowac
podkladki z tworzyw na calej dlugosci obwodu rury przewodowej. Rozstaw uchwytow
montazowych zachowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur. Przewody nalezy uktada¢ w
kierunku prostopadtym lub rownolegtym do najblizszych $cian. Odchylenia nie powinny by¢
wigksze niz 10mm. Spadki przewodéw powinny zapewnia¢ mozliwos¢ oproznienia
rurociagébw ze Sciekdw. W miejscach przejs¢ przez przegrody budowlane winne by¢
zatozonetuleje zapewniajace szczelnos¢ przejscia. Zmiany kierunku uktadania rurociggow
nalezy dokonywac¢ za pomoca ksztattek: tuki, kolana, trojniki.

Potgczenia kolnierzowe wykonywa¢ przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej miedzy
plaszczyznami przylgowymi. Nalezy je tak wykona¢ aby wykluczy¢ mozliwo§¢ wydostawania
si¢ migdzy laczonymi elementami, czynnika znajdujgcego si¢ w przewodzie. Wymiary
kotierzy taczonych ze sobg powinny by¢ zgodne. W potaczeniu powinny by¢ zastosowane
wszystkie przewidziane $ruby. Sruby powinny byé jednakowej dtugosci, dostosowanej do
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wymiarow kotnierzy. Po skreceniu wszystkich $rub potgczenia kolierzowego, wystajace z
nakretek nagwintowane odcinki §rub, powinny by¢ jednakowych dlugosci.
Niedopuszczalne jest:
- przesuniecie osi fagczonych elementow,
- przestoniecia uszczelka otworow taczonych przewodow.

Potaczenia zgrzewane — ucigte prostopadle konce taczonych elementéw nagrzewane sg przez
okreslony instrukcja czas przez zgrzewarke, a nastepnie dociskane do siebie doczolowo az do
wystapienia odpowiedni formujacej si¢ wyplywki i unieruchamiane na okre$lony czas.
Wszystkie rurociagi winne posiada¢ oznakowanie zgodnie z normami.

Potgczenia elektrooporowe poprzez ksztattki elektrooporowe. Laczenie zgrzewarka.

5.2.2.  Przewody grawitacyjne

Osie tgczonych odcinkéw rur muszg si¢ znajdowaé na jednej prostej, co nalezy uregulowac
odpowiednimi podkladami pod odcinkiem wciskowym. Rury nalezy taczy¢ za pomoca
kielichowych polaczen wciskowych uszczelnionych specjalnie wyprofilowanym pierscieniem
gumowym. Uszczelnienie polegajagce na indywidualnym formowaniu kielicha kazdej rury
wokot uszezelki. Przed wykonaniem potgczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowaé
bose konce rur pod katem 15°. Do wciskania bosego konca rury uzywac nalezy wciskarek.
Potwierdzenie prawidlowego wykonania: potaczenie powinno by¢ osiggniete przez czoto
kielicha granicy wcisku oraz wspdtosiowosci taczonych elementow.

5.2.3. Przewody ze stali kwasoodpornej

Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ si¢ zgodnie z normg PN-S-10050. Scalanie elementow stalowej
przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
»Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem 1 spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe spawane sg na miejscu zgodnie z dokumentacja projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
»Projektem technologii spawania”. Badania wstgpne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokolow przekazywane sg Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-EN ISO 17637 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania spawdw Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materialow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.

Polaczenia na Sruby

Elementy polaczenia rurociagdéw stalowych z armaturag poprzez kolnierze oraz elementy

podpor przeznaczone do taczenia na §ruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

e trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby Sruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu miotkiem,

* gwint powinien by¢ naciety na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwor czesci
laczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gérng powierzchnia nakretki, a
podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwa smaru,

* $ruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Przewody PVC-u
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Sposob montazu instalacji PVC-U

5.2.5.

5.2.6.

5.2.7.

*  Przed przystapieniem do klejenia instalacji dla sprawdzenia wymiarow nalezy wykonac
tzw. taczenie "na sucho". Rura powinna swobodnie wchodzi¢ do 2/3 glebokos$ci gniazda
zlaczki

* Cigcie rur najlepiej jest wykona¢ specjalnymi nozycami lub w przypadku wigkszych
$rednic, przecinakami rolkowymi. Mozna je réwniez cig¢ przy pomocy pitki do metalu
pamigtajac o zachowaniu kata prostego w stosunku do osi rury

*  Koncdéwki przecietych rur nalezy sfazowaé. Zapobiega to zgarnianiu kleju przy wktadaniu
rury do wnetrza ztaczki. Za pomoca suchej szmatki nalezy usuna¢ opitki i wszelkie inne
zanieczyszczenia.

* Przed przystgpieniem do wiasciwego klejenia, nalezy posmarowaé taczone elementy
oczyszczaczem (ma to na celu wstepne zmigkczenie tgczonych elementdow), a nastgpnie
klejem. Przy technologii jednostopniowej, tj. przy uzyciu kleju ONE STEP, nie jest
konieczne uzycie oczyszczacza

*  Proces klejenia nie powinien przekracza¢ 1 min. Po wcisnigciu do oporu rury w gniazdo
ztaczki nalezy dokonac obrotu o 1/4 uzyskujac rownomierne rozprowadzenie spoiwa

* Laczone elementy przytrzymujemy przez 15-30 sek., nie dopuszczajac do wysunigcia rury
z gniazda zlaczki. Nadmiar kleju wycieramy suchg szmatka. Przy prawidlowym
potaczeniu na styku rury i ztaczki powstaje rowny wateczek kleju.

* Do Iaczenia rur i ksztattek PVC-U i PVC-C nalezy uzywac klejow specjalnie do tego celu
przeznaczonych

Uzbrojenie rurociggow

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji
technologicznej w ktorej jest zainstalowana. Armatur¢ montowa¢ w trakcie wykonywania
przewodu. Potaczenia z przewodem nalezy dokona¢ za pomocg ksztaltek przejsciowych- tulei
komierzowych lub zgrzewania doczolowego. Miegjsce zamontowania armatury winno by¢
dostgpne celem umozliwienia obstugi i konserwacji. Przed zamontowaniem nalezy usung¢ z
armatury zaslepki, ewentualne zanieczyszczenia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy
wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretlo daje si¢ lekko obraca¢. Na
przewodach poziomych armatur¢ nalezy ustawia¢ w takim polozeniu by wrzeciono byto
skierowane do gory. Armature zaporowa nalezy ustawia¢ tak, aby kierunek strzatki na
korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie. Zawory zwrotne nalezy
ustawiac tak, aby trzpienie znajdowaly si¢ w polozeniu pionowym.

Niedopuszczalne jest:

przesuniecie si¢ osi tagczonych elementow,

przestoniecie otwordw taczonych elementow.

Oznaczenia

Na wszystkich projektowanych rurociggach technologicznych nalezy oznaczy¢ kierunki
przeptywu oraz opisa¢ medium. Kazdy obiekt budowany i poddany przebudowie (obiekty
bedace w zakresie przedmiotowej inwestycji) posiada¢ musi tablicg zawierajgcg schemat
technologiczny wraz z legenda.

Uzbrojenie rurociggéw

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji
technologicznej w ktorej jest zainstalowana. Armature montowa¢ w trakcie wykonywania
przewodu. Potaczenia z przewodem nalezy dokona¢ za pomoca ksztattek przejsciowych- tulei
kotierzowych, zgrzewania doczotowego lub -elektrooporowego. Miejsce zamontowania
armatury winno by¢ dostgpne celem umozliwienia obstugi i konserwacji. Przed
zamontowaniem nalezy usung¢ z armatury za$lepki, ewentualne zanieczyszczenia. Po
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oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto
daje si¢ lekko obraca¢. Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy ustawia¢ w takim
potozeniu by wrzeciono byto skierowane do gory. Armaturg zaporowa nalezy ustawiaé tak,
aby kierunek strzalki na korpusie byl zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.
Zawory zwrotne nalezy ustawia¢ tak, aby trzpienie znajdowaty si¢ w potozeniu pionowym.
Niedopuszczalne jest:
- przesuniecie si¢ osi taczonych elementow,
- przestoniecie otwordw taczonych elementow.

5.2.8. Proby

Przeprowadzenie prob szczelnosci zgodnie z wymaganiami PN-B-10725 1 warunkami
podanymi przez producentdw rur oraz zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano — montazowych - Tom II Instalacje sanitarne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0goblne wymagania
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST-00.00 ze szczegdélowym uwzglednieniem

wytycznych Dokumentacji Projektowe;j.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robot i odbioru

6.2.1. Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos$¢ zakupionych i zamontowanych urzadzen z
Dokumentacjg Projektowa, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami Inzyniera.
W ramach kontroli jakos$ci nalezy:
» sprawdzi¢ dobor, usytuowanie, szczelno$¢ zamknie¢ armatury,
* sprawdzi¢ prawidlowos¢ polaczen  poszczegdlnych  elementow  instalacji
technologicznej,
* sprawdzi¢ prawidtowos$¢ podlaczen urzadzen
Wszystkie zamontowane materiaty musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji technicznej oraz posiada¢ $§wiadectwa jakoSci, aprobaty techniczne
i uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Kontrola jakosci materialow:
Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢ wykonywanych robot i uzytych
materialow z Dokumentacja Projektowa, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami
Inzyniera.
W ramach kontroli jakosci nalezy:
- poddac rurociagi probie na szczelnosc,
- sprawdzi¢ dobor armatury, rur, ksztattek, co wykonuje si¢ poprzez jej identyfikacje i
poréwnanie z projektem,
- sprawdzi¢ szczelno$¢ zawordw, zasuw
Uzbrojenie rurociaggdw

Nazwa zamoéwienia: ,,Modernizacja oczyszczalni Sciekow w Klodzko”
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w Technicznej Specyfikacji ST-00.00”Wymagania

ogo6lne”.

7.2.  Jednostki obmiaru:
Jednostka obmiaru jest:

zlacze: polaczenia rur polietylenowych, ze stali nierdzewnej,

szt, kpl: montazu ksztattek i kolnierzy, armatury, przejscia przez Sciany, uszczelnienie
koncéwek rur ochronnych, remont kraty i przeno$nikow

m: montaz rurociagow,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Ogo6lne zasady odbioru robdt podano w Technicznej Specyfikacji ST-00.00”Wymagania
ogolne”.

8.1. Warunki szczegotowe odbioru robot

Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru

Robo6t Budowlano - Montazowych.

Odbior techniczny nastagpi po zakonczeniu montazu instalacji technologicznej i

przeprowadzeniu badan.

Nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowsa, zapisami w Dzienniku Budowy

uzycie wlasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,

prawidtowos$¢ zamontowania i dziatania armatury,

prawidlowo$¢ wykonania rurociggoéw i ich potaczen,

szczelnos¢ przewodu

W trakcie odbioru nalezy:

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy, oraz Pomiardéw i
badan,

- sprawdzi¢ naniesienie zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej, sprawdzié
w dzienniku budowy realizacj¢ wpiséw dot. Robot,

- dokona¢ szczegodtowych ogledzin.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00”Warunki ogdlne”.

9.2. Platnosci
Platnosci beda dokonywane na podstawie wycenionej tabeli ,,Tabela ceny” za zamknigte elementy
robot i oceny jakos$ci robot.
Zakres robot jest podany w pkt. 1.3. niniejszej ST.
Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe;

- sporzadzenie niezbgdnych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych i montazowych;

- zakup materialoéw,

- transport materiatow na miejsce wbudowania,

- wykonanie robot objetych specyfikacja,

Nazwa zamoéwienia: ,,Modernizacja oczyszczalni Sciekow w Klodzko”
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- przeprowadzenie niezbednych prob montazowych i badan,

- prace porzadkowe,

- sporzadzenie inwentaryzacji powykonawczej wykonanych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawa do wykonania robot sg nastgpujace nizej wymienione elementy dokumentacji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne. Roboty beda wykonywane w
bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami

Krajéw UE.

10.1. Elementy dokumentacji projektowej
Podstawa do wykonania robot sg nastgpujace elementy dokumentacji projektowe;j:

* Projekt Budowlany,

» Projekt Wykonawczy,

= STWiORB.

10.2. Normy
PN- 82/M-74001
PN-76/M-75002

PN-75/5220-02

PN-85/B-01805A
ochrony.
PN-92/M-74000
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.03
uzupetniajace.

PN-87/M-69008

PN-78/M- 69011

PN-75/M-69703
Pn-85/M-69775

PN-75/M-69014

PN-73/M-69015

Armatura przemystowa. Wymagania i badania

Armatura przemystowa instalacji wodociggowe;j .

Wymagania i badania.

Armatura przemystowa. Ochrona przed korozjg.

Wymagania ogolne i ocena wykonania.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady

Zamocowania rurociggow.

Wytyczne znakowania rurociggdw. Postanowienia ogdlne.

Wytyczne znakowania rurociggdw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.

Wytyczne znakowania rurociaggdw. Barwy ostrzegawcze i

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.
Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i
wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawalniczych. Nazwy i okre$lenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwos$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawanie lukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania. Ksztatt
wymiary brzegow.

Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-EN 12201-2+A1:2013-12 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do

10.3. Inne

przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i
sanitarnej. Polietylen (PE). Czg$¢ 2 Rury” Aprobata Techniczna nr AT-
15-9023/2012

*  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano-Montazowych
*  Dokumentacja Techniczno — Ruchowa urzadzen
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